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FTCO5 - Praska do zarabiania
przewoddw hamulcowych

Cena brutto 1372.83 zt
Cena netto 1116.12 zt
Dostepnos¢ Na zamowienie
Czas wysyiki 14 dni

Numer katalogowy FTCO5
Producent wP

Opis produktu
Instrukcja:
1. Upewnij sie, ze poznate$ wszystkie rodzaje kohcéwek przed zastosowaniem urzadzenia.

2. PrzytwierdZ narzedzie na odpowiednim do tego celu stole. Zamontuj dZwignie na krzywke jak zostato to pokazane na
rysunku. Poluzuj srube dZzwigni zaciskowej w celu umozliwienia jej swobodnego wahania.

3. Przeanalizuj tabele nr 1 i wybierz odpowiedni tacznik wyciskowy zawierajacy znaczniki i matryce do wykonania kofncéwki
zalecanej przez producenta. Umiejscowi¢ matryce we wgtebieniu poziomo , z pogtebiaczem czotowym w kierunku dZzwigni
operacyjnej.

4. Po przygotowaniu przewodu zgodnie z instrukcjg ponizej upewnij sie, ze przewdd w otworze jest dobrze umiejscowiony.
Przet6z przewdd przez tyt matryc do momentu utozenia przygotowanego konca przewodu w jednej ptaszczyznie z czotem

matrycy. Upewnij sie, ze obie potowy matrycy sa w kontakcie z ogranicznikiem. Przetéz ptytke zamykajaca i dokrec srube

zaciskowa. Sprawdz czy przewdd oraz matryce wcigz sg na wtasciwych pozycjach.

5. Zamocuj wtasciwy tacznik wyciskowy na szyne prowadzaca narzedzia z odpowiednimi znacznikami do pierwszej operacji
przodem i w jednej linii z przewodem.

6. Pociagnij dzwignie w celu ztgczenia znacznika z koncéwka przewodu hamulcowego . Kontynuowad formowanie kohcéwki
przewodu do momentu poczucia mocnhego oporu. Przesuh dZzwignie do jej wyjsciowej pozycji w celu wyciggniecia znacznika.
Jesli wykonanie potrzebnej koncéwki wymaga drugiej operacji patrz tabela nr 1 zamocuj prawidtowy znacznik wersje druga i
zréwnaj ja z przewodem hamulcowym. Jak to opisano powyzej zakoncz formowanie kohcéwki. Ustaw dzwignie do jej
wyjsciowej pozycji w celu usuniecia znacznika. Zwolnij Srube zaciskowga i otwdrz zacisk i nastepnie usun matryce z
przewodem.

7. Sprawd?z jakos¢ przewodu upewniajac sie, ze przewdd nie przesunat sie podczas operacji zarabiania koncowki.

Przygotowanie przewodu hamulcowego.

1. Koniec przewodu musi réwno obciety .

2. Zewnetrzna krawedz przewodu musi by¢ $cieta srednio 0,25 x 45 stopni .

3. Powierzchnia przewodu musi by¢ oczyszczona i gtadka

4. Jesli przewdd jest w plastikowej otulinie , wéwczas nalezy jg usungé na okoto 3 mm od konca przewodu, ktéry ma by¢
zarobiony. Upewnij sie, ze podczas tej operacji przewdd nie zostat porysowany oraz nie czy nie ma zadnych odpryskéw

metalu. Nie uzywaj materiatéw Sciernych. Zdmuchnij z przewodu zabrudzenia przed przystgpieniem do operacji zarabiania
koncéwki przewodu hamulcowego.
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